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TA-1101-A/B/C/D/E

TOLVA DE ALIMENTACION

EEM-=1101-A/B/C/D/E

EMH-=1101-A/B/C/D/E

ErM-1101-A/B/C/D/E tCE-1101-A/B/C/D/E PI-1101-A/B/C/D/E

ECM-=1101-A/B/C/D/E

EQUIPO EXTRACTOR DE

EQUIPO MEZCLA

DOR EQUIPO TRANSPORTADOR DE TORNILLO EQUIPO CALENTADOR PISTON DE INYECCION

EQUIPO DE CIERRE

ECA—

1101-A/B/C/D/E

EQUIPO DE CORTE Y

ETM—=1101-A

EQUIPO TRITURADOR DE

CANTIDAD: 5 METALES MAGNETICO HOMOGENIZADOR CANTIDAD: 5 FLECTRICO CANTIDAD: 5 DE MOLDE ACABADO SUPERFICIAL MATERIAL DE RECICLAJE SIMBOLOLOGIA:
CANTIDAD: 5 CANTIDAD: 5 CANTIDAD: 5 PRESION: 120-250 Mpa CANTIDAD: 5 CANTIDAD: 5 CANTIDAD: 1
TEMPERATURA: 190—220 °C (PEAD) )
TEMPERATURA: 130—-170 °C (CPE) INSPECCION
@ @ @ Q FQUIPO DE TRANSPORTE
500.000 CILINDROS METALICOS v TA: TOLVA DE ALIMENTACION
- - .
] deb FEM: EQUIPO EXTRACTOR DE METALES MAGNETICO
CILINDROS METALICOS DE 10 kg TRANSPORTE INSPECCION %?
NUEVOS O REPARADOS
EMH: EQUIPO MEZCLADOR HOMOGENIZADOR
( > >© - - (=] ECE: EQUIPO CALENTAMIENTO ELECTRICO
(7]
POLIETILENO DE ALTA -
TRANSFPORTE INSPECCION :
DENSIDAD (PEAD) @ @ @ & ETT: EQUIPO TRANSPORTADOR DE TORNILLO
= Pl: PISTON DE INYECCION
>© . oL
UQH ECM: EQUIPO DE CIERRE DE MOLDE
ADITIVOS /PIGMENTOS TRANSPORTE INSPECCION M?
A ECA: EQUIPO DE CORTE Y ACABADO SUPERFICIAL
O Z ETM: EQUIPO TRITURADOR DE MATERIAL DE RECICLAJE
COPOLIMERO
POUPROP\LENO*ET\LENO(CPE) - v {O} TALLER DE ENSAMBLAJE
@ TALLER DE EMBALAJE
UNIDADES DE INYECCION COMPARTIDAS DE 600 TONELADAS U\*HOW*A/B
- B TALLER DE PINTURA Y TROQUELADO
\ O INICIO Y FIN DE PROCESO
LINEA 1
PROCESO DE \ E
FABRICACION | &
CUBIERTA A \( @ 0 @ 500.000 CUBIERTAS IDENTIFICACION DE EQUIPOS
SUPER\OR/AN\LLO SUPERIORES
ABSORBEDOR DE <NOTA 5> } + L L
IMPACTOS E
| - - A = T
+ T 1 2 3 4 5 6
TA*HOW*A/B EEM*HOW*A/B EMH*HOW*A/B ETT*HOW*A/B ECE*HOW*A/B P\*MOW*A/B (NOTA 2) INSPECCION PINTURA TRANSPORTE
ECA—1101-A/B 7 TROQUELADO CAMPO (1)  UNA, DOS O TRES LETRAS INDICANDO EL CODIGO DEL
? FQUIPO.
| ] = CAMPO (2,3) DIGITOS QUE IDENTIFICAN EL CODIGO DE LA PLANTA.
S TRANSPORTE , ) ,
ECM—1101-A/B 2 RO DIGITOS QUE IDENTIFICAN EL CODICO DEL AREA O
m (45 Srccion
mafox A
UNIDADES DE INYECCION DE 800 TONELADAS U\*HOW*C/D %8
— - M CAMPO (6)  UNA O VARIAS LETRAS PARA MOSTRAR CANTIDAD DE
o EQUIPOS IDENTICOS Y CON LA MISMA FUNCION
3= (A/B/C/D).
=o
@ @ E é g < 500.000 CUBIERTAS
i il INFERIORES
LINEA 2 } —A— >
PROCESO DE v
FABRICACION A |
CUBIERTA ‘ +
INFERIOR | Yy
Il + - e OO0 < .
TA—1101-C/D  EEM—1101—C/D EMH—1101-C/D ETT—1101-C/D  ECE—1101-C/D (NOTA 2) BINTURA TRANSPORTE A
PI—1101 *C/D CCA—1101 *C/D INSPECCION Y TROQUELADO ENSAMBLAJE EMBALAJE TRANSPORTE 500.000 CILINDROS
COMPUESTOS
J VENEZOLANOS PARA
— TRANSPORTE ALMACENAMIENTO
é FCM—1101—C/D
UNIDAD DE INYECCION DE 600 TONELADAS UI—=1101—E TRANSPORTE ‘
r-——
NOTAS:
/ 1. ESTE DIAGRAMA (DFP), SERA EMPLEADO PARA EL
; o
FABRICACION Y & ABSO‘@BPEA%?EES DE 1.000.000 ANILLOS PLANIFICADAS PARA LAS LOCALIDADES DE CAGUA — EDO.
ANILLO ABSORBEDORES DE ARAGUA, CHIVACOA — EDO. YARACUY Y BARRANCAS DEL
ABSORBEDOR } % IMPACTOS ORINOCO — EDO. MONAGAS
DE IMPACTOS E‘W‘ Y l 2. CONSIDERA CAMBIOS DE MOLDES DEPENDIENDO DEL
| -~ - - A 5 4@ ELEMENTO A MANUFACTURAR
3. LA ALIMENTACION DEL COPOLIMERO POLIPROPILENO —
TA—1101—-E FEM—1101—E EMH—1101—E ETT—1101—E FCE—1101—E (NOTA 2) INSPECCION PINTURA TRANSPORTE ETILENO A LA LINEA 1 SE HARA SOLO CUANDO UNA DE
Pl—1101—E CCA—1101—F Y TROQUELADO LAS UNIDADES DE INYECCION SEA HABILITADA PARA
FABRICAR LOS ANILLOS ABSORBEDORES DE IMPACTOS
J REQUERIDOS PARA COMPLETAR LA PRODUCCION ANUAL.
o 4. NO SE CONSIDERA EL RECICLAJE DEL COPOLIMERO
ECM=1101-E POLIPROPILENO—ETILENO DEBIDO A LA POCA CANTIDAD
MATERIAL DE RECICLAJE PRONOSTICADA
V4 5. LA FABRICA PRODUCIRA 500.000 CILINDROS
- I S COMPUESTOS VENEZOLANOS AL ARO
TRANSPORTE (NOTA 4) 6. LA CAPACIDAD DE PRODUCCION DE LA PLANTA DE
FABRICACION DE RECUBRIMIENTO PLASTICO SERA DE 500
ETM—=1101T-A MIL CILINDROS AL ARO EN CADA LOCALIDAD
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